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Urider ner kostnaden

| manga tillverkningsindustrier
finns mangder av vriddon som
maste fungera dygnet runt,aret
runt for att processen inte skall
drabbas av dyrbara driftsstopp.

Hittills har vriddonshusen va-
rit tillverkade av aluminium.
Dessa har dock visat sig ta ska-
da av starka rengoringskemika-
lier vilket medfért att under-
héllskostnaderna for vriddon
blivit onodigt hoga.

Det italienska foretaget
Emme Technology har tagit
fram ett vriddon dar huset istal-
let ar tillverkat i en teknopoly-
mer som i ett slag sdnker inves-
terings- och underhillskostna-

der for vriddon.
Mer info: tel. 0302-236 50
e-post: info@swedec.se

Uppdaterad ventil

Camozzi Pneumatik har uppda-
terat och forenklat sin bepréva-
de ventilserie 3.Flodet har t ex
okats fran 450 till 700 NI/min.
Ventilprogrammet har dven ut-
okats med sex ventiler. Utéver
detta har ventilblocket forand-
rats och bestar av ett modulart
system med delar om tva eller
tre ventilpositioner. Dartill har
ett nytt system for den elektris-
ka inkopplingen utvecklats pa
samma satt som for ventil-
blocket. Den nya serien kallas
”Serie 3 Plugin”.

Mer info: 040-22 25 80,
Internet: www.camozzi.se

Prisvirt stalldon

RoboCylinder ar en serie elek-
tromekaniska stalldon som ut-
vecklats speciellt for att kon-
kurrera med pneumatiska cy-
lindrar. RoboCylinder, som
marknadsfors av EIE Maskin AB,
erbjuder en komplett elektro-
mekanisk 16sning med mekanik
och kontrollenhet och inklude-
rar seriell I/O-kommunikation
samt Profibus-DP. Det ar moj-
ligt att kontrollera upp till 16 st
valfria positioner samt reglera
och styra hastigheter inklusive
acceleration/retardation. Aven
tryckkraften hos kolvstangscy-
lindern kan regleras. Energifor-
brukningen dr ocksa endast 1/3

av pneumatiska system.
Mer info: tel. 08-727 88 32
Internet: www.eie.se

INDUSTRIDESIGN

Industridesign med

ratt vibrationer

Med fokus pa utveckling och forsaljning i kombination med industride-
sign har Lennart Svensson, VD och &gare av Swepac i Ljungby, skapat
ett foretag som idag har drygt 50 procent av den svenska marknaden

for sa kallade markvibratorer (paddor i vanligt tal).

— Hellre en konstruktor och en industridesigner an tva konstruktorer i

samma projekt, sager han.

Swepac ir ett ungt fore-
tag med 12 anstillda som
drevsigang 1993 av bland
annat Lennart Svensson med
drygt 20 ars konstruktions-
och sédljerfarenhet med sig
nir han startade.

Affarsidén har varit att ska-
pa ett eget fullsortiment av
markvibratorer som i dag be-
star av mer &an tio olika mo-
deller. Kring detta har en or-
ganisation bestaende av
marknadsavdelning, utveck-
lings- och konstruktionsav-
delning samt monterings- och
rekonditioneringsavdelning
skapats. Daremot har man
medvetet avstatt fran att byg-
ga upp egen tillverkningska-
pacitet.

—Pa det viset har vi sluppit
tunga investeringar i maski-
ner och tillverkningsprocesser
som vi sedan skulle vara lasta
till. Samtidigt har det har sét-
tet att jobba gett oss flexibili-
tet att &ndra inriktning, ma-
terialval och produktionsme-
toder i takt med utvecklingen
liksom gett oss majlighet att
fokusera péa att gora bra pro-
dukter med god ekonomi, sé-
ger Lennart Svensson.

Malséattningen for foretaget
har ocksa varit att utveckla
markvibratorer som ligger
langt fram vad det géller bl a
funktion, ergonomi och ar-
betsmiljémassiga och miljo-
massiga krav.

For att klara malsédttningen
har det darfor varit viktigt att
bygga upp en produktutveck-
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lingsresurs, som forutom den
egna utvecklings- och kon-
struktionsavdelningen kom-
pletterats med industridesig-
nern Bengt Arvidsson, som
driver enmansforetaget BA-
Design i Stromsnésbruk i
Smaland.

Ett gemensamt projekt
kring Eco-design, d v s indus-
tridesign med milj6 i fokus,
initierad av Stiftelsen Svensk
Industridesign, SVID, i slutet
av 1990-talet, innebar att
Swepac och BA-Design ge-
mensamt tog ett ordentligt
grepp om det sortiment av
markvibratorer som Swepac
séljer.

Syftet var forstas att foran-
dra, fobéttra och minska pro-
dukternas miljopaverkan pa
olika vis. Resultatet har dér-
for bland annat blivit en helt
ny nétt 45-kilos markvibrator
och till att man systematiskt
gatt igenom allt ifran materi-
alval, tillverkningsmetod till
hur de har maskinerna an-
vénds och slutligen destrue-
ras. Detta har sedan mynnat
utien rad forandringar som
nu stegvis haller pa att imple-
menteras pa sortimentet.

— Férutom 6nskemal om en
mindre maskin var en viktig
utgangspunkt i det har arbe-
tet vad anvidndarna sag som
negativt med den hér typen
av maskiner. Det handlade
bl a om minskad ljudvolym,
men framfor allt att maski-
nerna snabbt blev repade och

-

rostiga pa
grund av den
tuffa miljo de
anvands i, be-
rattar Bengt Ar-
vidsson.

Mot bakgrund
av dessa syn-
punkter ut-
vecklade
man déarfor
den tidigare
ndmnda 45-
kilos-ma-
skinen till
vilken man
hittade en
mycket tyst fyr-
taktstmotor fran Honda
som ocksa var mojlig att kaps-
la in. Dértill har man bl a till-
fort en ren grafisk design som
tydligt markerar hur maski-
nen ska anvéndas samt nya
funktioner som en gasvagga
som forenklar sjélva anvand-
ningen av den.

Men den storsta foran-
dringen handlade om att man
borjade fundera pa att byta ut
den traditionella lackerade
platkapan mot en vakuum-
formgjuten kapa i polyeten-
plast. Denna representerade-
nagoting helt nytt i branschen
och var samtidigt sa talig att
man kunde sla en sldgga i den
utan att den deformerades.

Men fordelarna med att er-
sétta plat med plast i kapan
stannade inte vid detta utan
innebar ocksé att:

¢ en genomfargad kapa inte



Bengt Ar-
vidsson
med den
lilla 45 kilos
markvibra-
tor som han
varit med
och utveck-
lat tillsam-
mans med fo-
retaget Swe-
pac. Tanken &ar
| att designen
som denna
markvibrator
fatt pa sikt ska
omfatta hela sor-
timentet.

behovde lackeras, vil-
ket 4ven innebar att pro-
blemet med repor och efter-
foljande rostangrepp elimine-
rades,

e antalet detaljer kunde re-
duceras, vilket gav en billiga-
re kapa och enklare monte-
ring,

¢ en plastkapa var ocksa
latt att atervinna/ateranvén-
da. Genom att mala ner den
kunde pulvret anvindas till
nya kapor.

Men dven ur industride-
signsynpunkt fanns det for-
delar med en kapa i plast.

— Som industridesigner fick
jag med plasten en helt an-
nan mdojlighet nar det galler
formgivningsbiten &n om
man fortsatt anvanda plat
och stal. For med plasten
kunde jag ju verkligen fa till
en snygg designform till en
rimlig kostnad som forutom
att den var konstruktions-
massigt stark dven var
imageskapande och profile-
rande for Swepac, sager
Bengt Arvidsson.
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"Design i fokus fir produktutveckling”

Trots att design har statt i cent-
rum i media, nya designutbild-
ningar vuxit upp och att det
inom ndringslivet anvands som
nyckelord fér framgang och kon-
kurrenskraft ar det paradoxalt
nog ont om litteratur i amnet pa
svenska.

— Min tanke har varit att minska
detta vakuum med en bok som
visar hur man gar tillvaga och vil-
ka faktorer som spelar in. Design
ar inget "ytligt skal”. Boken base-
rar sig pa mina erfarenheter av
att ha arbetat i snart trettio ar
med industridesign som konsult
inom en mangd olika branscher

Det han ville astadkomma
med formgivningen av kdpan
var att den skulle associera
till tyngd och kompakthet,

d v s till hur den hér typen av
maskiner anvénds.

— Naér vi tog fram den har
plastkapan var det viktigt att
profilen pa kédpan kunde
overforas pa hela sortimentet
fran den minsta till den stor-
sta 700 kilos-maskinen.

Det gav samtidigt en design
och form som kunde fungera
under lang tid for foretaget.

— Nér man pratar om de-
sign, och menar pé att det ar
trendiga produkter, skulle
jag vilja pasta att det ar pre-
cis tvartom nér det géller in-
dustri- och ecodesign. For da
ska man skapa produkter
som ska hélla lange. Och att
da behova gora om formen ef-
ter ett par tre produkter &r
bade dyrt och resurskrivan-
de. Vil genomtéankt design
ger déarfor foretaget en bra
produkt och profil under lang
tid.

— Och det dr nagot som jag
tycker vi lyckats med i de tva
maskiner, 45 kg och 455 kg,
som hittills fatt en kapa av
plast. Profilen aterkommer i
varje kapa med en dekal
langs en upphojd linje i plas-
ten som samtidigt fungerar
som en forstarkning av kon-

Designi fokl*

och till viss del med utbildning,
sager Kenneth Osterlin.

Boken ar uppdelad i tre block.

Forsta blocket beskriver hur
designern gar tillvaga vid utform-
ningen av produkten. Hur organi-
seras designarbetet, vilka meto-
der anvdander man och vilken

struktionen, sidger Bengt Ar-
vidsson.

FOre sommaren lanserades
ocksé den nya lilla 45 kilos-
maskinen officiellt. Vilket
mottagande har den da fatt?

—Det har varit manga posi-
tiva reaktioner, men inom
bygg- och anldggningsbran-
schen har man samtidigt en
valdigt konservativ install-
ning till forandringar som
man till att borja med har
svart att ta till sig. Men jag
tror pa det hér konceptet, sé-
ger Lennart Nilsson.

Néagon tvekan om att inte
anlita ndgon industridesig-
ner i forsattningen har han
darfor inte heller.

—Nej, vi ska fortsatta for-
dndra och utveckla dven de
andra produkterna i sorti-
mentet for att fa en enhetlig
profil. Och da behovs indus-
tridesignern for att klara av
det jobbet.

— Min instéllning &ar ocksa
att det ar battre att ha en
konstruktor och en industri-
designer i ett projekt &n tva
konstruktorer. Forutom att
kostnaden i stort sett blir den
samma sé har industridesig-
nern ocksa andra kunskaper
som denne kan tillféra pro-
jektet, séger han.

Néagra rad har han ocksa

”marktjanst” kravs for att det
overhuvudtaget skall ga att fa
fram ett resultat? Det andra
blocket beskriver olika faktorer
som paverkar produktens ut-
formning.Vad beh&ver man ta
hansyn till? Har har vi allt ifran
brukarens krav pa produkten till
synpunkter fran foretagets mark-
nadsforingssida och produktion.
Boken avslutas med ett kapitel
om designerns roll i samhillet
och de avvdgningar man ibland
maste gora, som inte alltid ar sa

enkla.

Mer info: tel 031-12 50 08, e-post:
kenneth@designkonsulterna.se

att ge den som funderar pa
eller star i begrepp att anlita
en industridesigner.

—Det gar inte att tro att in-
dustridesignern ska kunna
gora ett bra arbete om pro-
dukten i stort sett ar fardig.
Utan industridesignern mas-
te vara med fran startiett
projekt om resultatet ska bli
bra, sdger han.

— I borjan géller det ocksa
att avsatta ratt mycket tid
till att prata om produkten
hur den anvénds och vad
man vill Astadkomma med
den. Detta kanske kan upple-
vas som frusterarande, men
ar nagot man harigeniden
fortsatta utvecklingen av
produkten.

—Man maéste ocksa vaga
forlita sig pa att industride-
signern klarar sitt arbete och
darfor ge denne fria héinder
att utveckla sina tankegang-
ar innan man petar i deras
arbete. En industridesigner
har trots allt kunskaper om
material, tillverkningsmeto-
der, farg och form, som gor
att de kan se produkten fran
ett annat hall 4n vad man
sjalv gor eftersom det ar latt
att bli hemmablind, sdger
Lennart Svensson.

PAB

Mer info: Swepac, tel. 0372-156 01,
e-post: Is@swepac.se

BA-design, tel.0433-250 56,
e-post: info@ba-design.nu
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Stalfiretay delade pris

En liten fjadrande list och ett
nytt lastbilsflak dr de tva kon-
struktioner som i ar tilldelas in-
dustriutmarkelsen Swedish
Steel Prize, som delades ut for
femte gangen.

Juryn har for férsta gangen
valt att dela forstapriset mellan
tva foretag, Su-Dan Corpora-
tion och Superior Trailer
Works, bada fran USA. Bak-
grunden till det delade priset ar
att bada forstapristagarna drivit
sina materialval sa langt det
praktiskt taget gar med kdnda
stal.

Bada foretagen som ar verk-
samma inom fordonsindustrin
och pa marknader som priglas
av knivskarp konkurrens. Kon-
struktorerna har tillfort sina fo-
retag tydliga konkurrensforde-
lar genom det sitt de anvant sig
av avancerade hoghallfasta stal i
sina konstruktioner.

Superior Trailer Works har
konstruerat ett nytt lastbilsflak
som bidrar bade till bittre
transportekonomi fér kunder-
na och till mindre miljobelast-
ning i det hart trafikerade Kali-
fornien. Féretagets nya flak ar
lattare an motsvarande flak i
konventionella stal och 6kar
lastkapaciteten inom de tilldtna
totalvikter som giller.

Aven Su-Dan Corp. utmirker
sig pa ett liknande sitt i sitt
konstruktionstankande.

— Su-Dans konstruktorer har
visat att de inte nojer sig forran
de maximalt utnyttjat méjlighe-
terna med de mest avancerade
hoghallfasta stalen, sager Jan Ku-
oppa medlem av juryn.

Su-Dans konstruktion ar en li-
ten fjadrande list som sitter
dold i en mjuk férvaringsficka
pa sidan av mittkonsolen i
Chevrolets nya stadsjeep Equin-
ox som lanseras inom kort.Den
nya stallisten i ultra hoghallfast
stal kombinerar de krav pa ut-
mattningsstyrka, aterfjidring
och hillfasthet som kravs for
att ge forvaringsfickan ratt

egenskaper.
Mer info: Cecilia Dalén, tel. 08-67 91 67
e-post: cecilia.dalen@ssab.com

INDUSTRIDESIGN

Varfor industridesign

Designhprocessen - sa gar

den till

| den har artikeln ska vi inte ta upp hela designbegreppet,
men val en del av den, d v s industridesign eller det som
ocksa kan kallas produktdesign.

Var har begreppet sina rétter? Vilken funktion/nytta fyller
Industridesign? Ar det mer &n bara firg och form och hur
gar processen till? Och sist men inte minst ar det 6n-

samt?

Det ar fragor som Elisabet Broms besvarar i den har arti-
keln. Hon &r sedan drygt tio ar tillbaka verksam som indus-
tridesigner och i dag chef fér designavdelningen pa stock-
holmskontoret vid Sveriges storsta design-konsultféretag
Caran, som ingar i koncernen WM-data.

Design har blivit ett ord
pa modet som anvéinds nér-
mast som ett mantra for ut-
veckling inom snart sagt alla
omraden. Regeringen har
ockséa utsett 2005 till design-
ar och stéller stora forhopp-
ningar till att design ska dri-
va fram tillvaxt inom manga
branscher framover. Design
har ocksa blivit ett viktigt
séljargument i manga bran-
scher, antingen det handlar
om tandborstar, industriverk-
tyg, bilar eller nadgot annat.

Designomradet ar alltsa vitt
dar konst kan ségas vara en
ytterlighet medan den andra
kan ségas vara industride-
sign. Och det &r denna senare
foreteelse som vi tar upp i den
har artikeln.

Man kan déarfor fraga sig
vad industrideisgn &r och hur
det ska definieras?

— Enkelt kan man sdga att
industridesign ar att formge
foremal for mekanisk serie-
produktion, séger Elisabet
Broms.

Den moderna industridesig-
nens fodelse kan ségas ha va-
rit kring 1900-talets borjan.
Da tog man in konstnérer for
att formge vardagsforemal
som sedan kunde séttas i se-
rieproduktion, t ex te- och
kaffeserviser. P4 samma séatt
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borjade man inom bilindus-
trin tidigt anvénda sig av
konstnérer och/eller namn-
kunniga personer som hade
en erkiant duktig formgiv-
ningsforméga. Industridesign
kan darfor sdgas ha sina rot-
ter i hantverket, arkitekturen
och konsten, men skiljer sig
fran detta genom att vara en
integrerad del av den indus-
triella kulturen.

—Som industridesigner
maste jag beakta det som alla
andra som arbetar i produkt-
utvecklingsprocessen ocksa
maste gora, d v s alla teknis-
ka krav och ekonomiska for-
utsdttningar. Sa déarfor ar in-
dustridesignern ingen konst-
nér utan mycket mer av en
ingenjor, séger Elisabet
Broms.

Av detta kan man ocksa dra
slutsatsen att ett industride-
signprojekt handlar om
mycket mer &n ett estetiskt
uttryck utan omfattar dven
att man tar hansyn till allt
fran konstruktion, produk-
tion, funktion till bl a vilken
miljopaverkan proudkten
kommer att fa.

Industridesign har
alltsa framfor allt anvants
inom branscher dar man in-
sett dess virde. Nagot sjalv-

Elisabet Broms.

klart inslag i produkutveck-
lingsprocessen dr denna kun-
skap darfor inte, utan an-
véands i industrin i mycket va-
rierande grad.

—Det hianger valdigt mycket
pa om det finns en konkur-
rent som borjat anvdnda sig
av industridesign eller om det
internt finns nagon eldsjal
som forstar nyttan avindus-
tridesign och vad man kan
uppné med det, menar Elisa-
bet Broms.

Att industridesign dock ar
ett viktigt konkurrensmedel
for att attrahera specifika
kundgrupper ar bilindustrin
ett bra exempel pa.

Inom bilindustrin har man
lange anviant industridesign
for att utveckla riktade pro-
dukter, d v s identifiera en
kopgrupp och skapa en pro-
dukt just for dem, sk mal-
gruppsidentifiering. Detta
gors genom att bilarna ni-
schas med avseende pa t ex
prestanda, komfort, anvand-
ningsomraden och via olika
tillaggsfunktioner. Pa det vi-
set skapar man ett behov hos
kopgruppen som egentligen
inte finns fran borjan. Det
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Tva projekt som Caran varit inblandad i ar
utvecklingen av en flytvést for féretaget
Neil Pryde Ltd. Denna finns i fyra storle-
kar r till fér de minsta barnen. Den har
dven trepunktsknéppning och bldjlapp
och har tilldelades utmérkelsen ”"Utmérkt
svensk form”. Fér féretaget Jonsered var
man med och tog fram en helt ny serie s k
frontriders fran konceptskisser, modeller
och slutlig design till formbe-
stdmning, konstruktion och
fardig prototyp. Férséljningen
har évertréffat férvdntan och
Jonsered bedémer att desig-
nen varit en viktig del i denna
framgang.

kan t o m bli sa att anvénda-
ren koper en speciell bil for
att tillhéra en viss grupp, d v
s de koper sig en social sta-
tus.

—Da har man natt det ulti-
mata designfenomenet. Och
detta fenomen ar nagonting
som bilindustrin forstatt och
anvéant sig av och byggt hela
sin identitet kring. For det
finns ndgonting inom oss

ménniskor som gor att vi vill
visa vad vi vill tillhora, sta for
och vad vi dr. Och det gor vi i
hog grad genom val av pro-
dukter.

Hur man ska naratt
malgrupp ar darfor ett av de
viktigaste strategiska beslu-
ten som varje foretag maste
fatta. I det arbetet géller det
att inse och medvetandegora

de styrkor, svagheter, mojlig-
heter man har att na en viss
marknad och de kunder man
vill ha. Och da kan industri-
deisgn var ett viktigt medel
for att klarldgga styrkor och
svagheter sa att malet kan
nas.

—Manga ganger kan foreta-
gen det hir egentligen, men
fullfoljer det inte i handling
av olika skal, sdger Eisabeth

Broms och exemplifierar det
med en jakthistoria.

—Det gar inte att pa mafa
gé ut i skogen och skjuta
prick och hoppas att man ska
fa nagonting, utan det géller
att vara beslutsam och inse
att ska vi skjuta radjur, da
géller den glantan vid den
tidpunkten med den speciella
ammunitionen. Och man

Forts. pd sid 20

DET PERFEKTA MATERIALET

for avancerade konstruktioner i polyuretan.
Technipur har medverkat redan pé design- och konstruktionsstadiet. ne
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Technipur har ansvaret for framtagningen av aluminivmverktygen. n
Vi levererar komplett monterat och lackerat.

Lackering och montering utford i egen fabrik i Vimmerby.

Bild av Heather cooler
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Dubbel servicegrad

Acron Formservice i Bredaryd
har investerat i en ny prototyp-
maskin fran 3D Systems. Maski-
nen, enVanguard HS, ar den ab-
solut snabbaste pa marknaden,
vilket innebar att Acron nu sta-
tar med tva sddana maskiner.

— Med hastigheten hos en
Vanguard HS lampar sig tekni-
ken utmarkt att kora ren pro-
duktion, s k Rapid Manufactu-
ring.Allt som oftast tillverkar vi
serier upp mot ett par hundra
detaljer. Och med den teknik
som SLS innebar kan vi tilllverka
modeller med 100 procent
funktion utan krav pa att detal-
jerna dr optimerade for produk-
tion i traditionella verktyg, siger
Kenny Johansson,VD,Acron.

Med dubbla kapaciteten kan
Acron nu hélla en mycket hog
servicegrad ndr det giller
snabbhet och leverans av detal-
jer i de tre olika materialen po-
lyamid, glasfylld polyamid (30 %)
samt s k flexibelt material 70

shore A.
Mer info: tel.0370-37 41 60,
e-post: kenny@acron-form.se

Mutifysik multifort

Programsystemet FEMLAB 3
fran COMSOL har utvecklats
med ett tydligt mal — snabbhet.
Med FEMLAB 3 gors berikning-
arna upp till 20 ganger snabbare
med endast |/10-dels minnesat-
gang jamfort med féregaende
version.

Det grafiska granssnittet ar
Java-baserat for att géra det en-
kelt och snyggt att bygga model-
ler. Ritverktygen ar utformade
for att skapa allt fran endimen-
sionella objekt till komplexa

3D-geometrier.
Mer info: tel. 08-412 95 00

Liten momentdragare

Hydro Pascal i Oxie-Malmé lan-
serar nu en hydraulisk moment-
dragare i fickformat i en extra
stark littmetallegering. Stillbart
vridmoment i bada rotations-
riktningarna. Den har hog preci-
sion och lag ljudniva och fritt
roterande 360° snabbkoppling.
Vikt 1,9 kg inkl. mothall. Driv-
tapp samt kort kritisk radie och
lag bygghoid.

Mer info: tel. 040-5454 00, e-post:

moviebox@swipnet.se

INDUSTRIDESIGN
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maste kanske vara beredd att

sitta dar i tre timmar innan
radjuren kommer fram.

Att veta vilken malgrupp
man ska sikta pa och hur
man ska anpassa produkten
till denna malgrupp, det ar
vad industridesign darfor
egentligen handlar om, me-
nar Elisabet Broms.

—Det handlar inte bara om
en yttre form utan en process
dar produktens kvaliteter
men dven foretagets vérde-
ringar, kunskap, strdvan osv
ska kommuniceras. Att pro-
dukten gor detta ar viktigt ef-
tersom det ar via produkten
som foretaget vinner sin
marknad.

Att astadkomma detta
handlar om att ga systema-
tiskt och metodiskt till véga.
Att steg for steg, 1ata produk-
ten vixa fram ur de tankar
och idéer som man inom fore-
taget formulerat och sedan
utvecklar tillsammans med
industridesignern, till dess
att man nar malet.

— Genom designprocessen
kommer forhoppningsvis f6-
retagets alla olika kompeten-
ser till tals. For det finns ofta
mycket internkompetens
inom det egna foretaget, som
ofta utesluts i en konventio-
nell produktutvecklingspro-
cess. Det beror pa att det ofta
finns brandvaggar mellan oli-
ka avdelningar och kompe-
tenser, sdger Elisabet Broms
och tillagger.

—Att anvéanda sig av en in-
dustridesigner kan i manga
fall luckra upp de héir brand-
vaggarna. Resultatet blir ofta
en konstruktiv diskussion
inom foretaget som resulte-
rar i en dynamisk process
som dr grunden for alla de
faktorer som paverkar att
produkten i slutdndan nar
ratt malgrupp med ratt inne-
hall till ratt pris och kostnad.

Sjalva designprocessen
kan ségas besta av flera steg
som kan goras pa lite olika
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Féretaget Sundstrém Safetey tillverkar andningsskydd med
anvéndarvénlighet, skyddseffekt och komfort i fokus. For ett
par dr sedan bestadmde sig féretaget for att satsa pa industri-
design. | samarbete med Caran har man sedan utvecklat det
nya andningsskyddet bestdende av filterflakt SR500 och
skdrm SR540. Projektet har omfattat design, formbestdm-
ning, konstruktion, modeller och prototyper. Projektet med
500-serien har inneburit att man tagit ett strategiskt beslut att
satsa pa design. De nya prdoukterna har designmaéssigt inne-
burit en nyorientering for féretaget samtidigt som de ska fér-
valta det goda ryktet som Sundstrém Safety hade sen tidiga-
re. P4 bilden ovan ses férutom de nya produkterna en bild
hur andningsskyddet sag ut tidigare.

vis, men kan sdgas omfatta
ett antal olika faser bestaen-
de av en forstudie, en kon-
ceptfas, en designfas, en rea-
liseringsfas och en uppfolj-
ningsfas, vilka kan beskrivas
enligt foljande:

—Forstudien handlar vil-
digt mycket om att lara kéan-
na varandra och skapa kon-
taktytor mellan foretagets
olika kompetenser och indus-
tridesignern. Man identifie-
rar malen och kraven, bygger
team, samlar information om
marknaden, produkten, an-
vandarna, produktionsmoj-
ligheter och de begransning-
ar som omgérdar projektet
samt bestammer néar produk-
ten ska ut pd marknaden, si-
ger Elisabet Broms.

—dJu mer information man
samlar in och tydliggor for
projektgruppen, desto battre
blir resultatet, tilldgger hon.

I konceptfasen —den fas da
industridesignens klassiska
roll kan sigas triada in — vid-
tar idéarbetet med diskussio-

ner, skissande och att all-
mént stimulera den kreativa
miljon. Anvandarstudier
bland de som nyttjar befintli-
ga produkter kan ocksa ge-
nomforas i den héar fasen.
Detta for att fa reda pa vad
som dr bra och mindre bra
med befintliga produkter
samt vad anvindarna énskar
sig av framtida produkter.

— Vi arbetar mycket med
pennskisser, enklare skiss-
modeller, mockuper (bor nog
forklaras) och kanske lermo-
deller for att snabbt komma
fram till ndgon sorts resultat.
Det handlar ocksa om att fa
klart for sig vad foretaget vill
uttrycka med sin produkt och
vilka kvaliteter som man
formméssigt star for. Utifran
detta gors sedan ett koncept-
val.

I designfasen, formgivnings-
delen, vidtar sedan arbetet
med detaljerade skisser, pro-
totyper, sk mockuper liksom
tester av olika funktioner
mot produktens helhet. De-



signfasen ar ofta en ganska
lang och omfattande fas.

—Det handlar vildigt myck-
et om materialval, produkt-
grafik osv. Man kan ocksa
gora anvandartester ddr man
tar fram en modell och later
anvandargrupper testa den
pa olika vis.

I realiseringsfasen bestdms
sedan produktens slutliga

SK300E

yttre utseende. Det &r ocksa
en fas da arbetet med kon-
struktorer och produktions-
folk intensifieras, konstruk-
tionsunderlag tas fram och
produktionsanpassning sker.
Arbetet resulterar i en modell
som man sedan tar slutlig
stéllning till innna den ska
borja produceras.

Allt mynnar sedan utien

Nordac integrerad frekvensomriktare
0,55-1,5 kW. (t.o.m 4,0 kW under 2003)

Trefasutfoérande.

Anpassad for dynamiska drifter.
Monteras direkt pa plintkdpan.

Modulsystem.
Vibrationsséaker

SPECIAL:

uppfoljningsfas. Ett arbete
som manga ganger kan inne-
bara en hel del arbete.

—Det géller att folja upp
alla de idéer man hade fran
start och se sé att de har rea-
liserats, sammanfatta och ar-
gumentera for gjorda val.
Detta for att sékra upp att
det arbete som utforts har va-
rit bra samt korrigera even-
tuella misstag och pa det vi-
set forbattra for kommande
projekt, sdger Elisabet
Broms.

Industri- eller produktde-
sign (om man sa vill) ar alltsa
en metod att i en integrerad
process utveckla en produkt
och tydliggora de varden, pla-
ner, visioner och kunskaper
som &r ett foretags sjal.

— Genom designprocessen
vet man vad man gor och var-
for man gor det, till vilken
malgrupp man utvecklat pro-
dukten och vad som krévs for

NORD Drivsystem AB erbjuder ett brett sortiment av véxlar, véxelmotorer och
frekvensomformare. NORD ar ett globalt natverk. | Sverige finns vi i Stockholm, Goteborg,
Malmé och Sundsvall. Tel: 08-594 114 00. www.nord.com

INDUSTRIDESIGN

att malgruppen ska kopa pro-
dukten. Man tar ocksa kon-
troll 6ver sin produktutveck-
lingsprocess och nar dit man
vill na for att fa produkten
lonsam.

Ar det inte lite magstarkt
att séiga att industridesign
kan astadkomma allt det
har?

—dJo, kanske ar det lite stolt
att séiga att designprocessen
kan gora allt det har, men jag
tror pa den integrerade pro-
cessen, som vi som industri-
designers varit forst med att
anvanda oss av. Det dr ocksa
déarfor som industridesign
ofta fungerar som en kreativ
katalysator i manga projekt.
Sa varfor inte bara gora det?
séger Elisabet Broms slutli-

gen.
PAB

Mer info: E. Broms,

tel.08-671 94 11,0733-98 93 83,
e-post: elisabet.broms@caran.com
Internet: www.caran.com

Mer att vilja pa.
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Nya hjalpmedel for
konstrultoren

Nu kommer tre nya handbock-
er fran SIS Férlag AB som bl a
forenklar arbetet for bl a kon-
struktorer inom verkstadsin-
dustrin. Béckerna beror rostfria
stal, metalliska material och yt-
struktur. Under de senaste dren
har nastan all svensk standard
inom dessa omraden ersatts av
Europastandarder.

Boken Rostfria Stal, sjunde ut-
gavan, innehaller ett hundratal
viktiga standarder. Ett helt nytt
avsnitt har tillkommit kring di-
rektivet om tryckbirande an-
ordningar. Handboken innehal-
ler ocksa materialjamférelser
med anledning av férandringar i
Europa.

Boken Materialnyckeln ar
hjalpmedlet for den som arbe-
tar med metalliska material
inom t ex konstruktion,som
rostfria stal, tryckkarlsstal, alu-
minium, koppar, gjutjarn, gjutstal
och fjaderstal. Dessutom inne-
haller boken en forteckning
over metallegeringar sorterade
efter numerisk beteckning en-
ligt det nya europeiska syste-
met.

Den tredje nya handboken
som vander sig till verkstadsin-
dustrin arYtstruktur - Termino-
logi, kravsdttning, matning.Varje
ingenjor som arbetar med att
konstruera eller tillverka pro-
dukter maste ha kunskap om
hur ytor kravsitts och kontrol-
leras. Denna helt nya utgava be-
skriver de grundliaggande geo-
metriska principerna for speci-
ficering och kontroll av framst
ytjamnhet och vagighet. Boken
vander sig till bl a konstrukto-
rer.

Mer info: Per Norstedt, tfn:08-555
523 23, per.norstedt@sis.se

Kvalitet pa lattare satt

”Latt med ISO 9001 ar en ny
handbok som pa ett lattforstae-
ligt satt introducerar nybérja-
ren till ISO 9001.Boken ar
framtagen av SIS som ett hjilp-
medel for att 6ka kunskapen
om standarden och hur den ska
anvindas pa basta sitt. Nybor-
jaren far med denna bok en
storre forstaelse for hur led-
ningssystem for kvalitet funge-
rar. Mer info: tfn 08-555 520 97

INDUSTRIDESIGN

1968 startade Tom Ahlstréom och
Hans Ehrich direkt efter studier-
na vid Konstfack, foretaget A&E
Design. Ett beslut som de inte
har angrat.

"Anonyma vardagsprodukter”
har i mangt och mycket varit sy-
nonymt med deras gérning, som
bl a resulterat i designvarldens
framsta utmarkelse Red Dot
Award fem ganger, varav tre med
tillagget "best of the best".

| den hér artikeln later vi Hans
Ehrich, berétta lite om nagra av
de 6ver 300 produkter som de
varit med och satt sin pragel pa :
for olika féretags rakning. o ..:_!L .

=t

30 ar med fokus |_1_ﬁ dlesign
for vardag och hjalpmedel

Med ambitioner, kun-
skap samt lite tur kan man ofta
komma léangt. Det &r Tom Ahl-
strom och Hans Ehrich bra ex-
empel pa.

—Vihade ingen erfarenhet av
att arbeta som designers eller
driva foretag, men var sa pass
styva i korken den gangen vi
startade att det gick végen.
Dessutom hade vi ocksa lite
bonntur, vilket man som be-
kant ska ha. I vart fall var det
en uppdragsgivare som trodde
pé oss och gjorde att vi kunde
halla oss flytande under den
forsta svara tiden.

Uppdragsgivaren var maleri-
produktforetaget Anza, som se-
dan dess varit en trogen kund
till A&E Design.

Penslar och maleriverk-
tyg dr kanske annars inte det
man forst forknippar med pro-
duktdesign. A&E Design har
dock ritat de flesta penslar lik-
som manga av de maleriverk-
tyg, spacklar, skrapor och kni-
var, som Anza séljer i dag.

Det man tillfort &r inte bara
farg och form utan &ven funk-
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tion, ergonomi och bl a tillverk-
ningstankande.

—Vivar tex forst i branschen
med att introducera tvakompo-
nentformsprutning, dér vi
kombinerade ett mjukt och ett
hart plastmaterial som ger
penseln ett bra handgrepp.

—Ur ergonomisk synpunkt
tog vi ocksa fram ett skaft som
ar kraftigt upptill och smalare
nertill. Det gor att penseln tilla-
ter tva grepp, ett precisions-
grepp och ett fullhandsgrepp,
som det gar latt att byta mellan
utan att man blir trott.

Pa senare penslar har man
aven tillfért en ny innovation,
en liten hinkhéllare kallad
Pausstod. Forutom att penseln
dérmed kan hangas pa hinken
blir penseln droppfri ndr man
lagger den pa stodet eftersom
den da lutar bakat.

—Vara insatser hari hog grad
bidragit till att géra Anza till
ett av Europas ledande pensel-
foretag skulle jag vilja pasta,
sdger Hans Ehrich.

En annan vardagsprodukt
som gett A&E Design stor upp-

mérksamhet &r den moderna
diskborsten i plast. Denna ut-
vecklade de for det norska fore-
taget Jordan 1974. Den finns
numera pa ett 25-tal olika mu-
seer runt om i virlden och har
salti6ver 60 miljoner exemp-
lar och anses var véirldens mest
salda diskborste.

— Detta dr den mest omtalade
och omskrivna produkt som vi
gjort 6verhuvudtaget. Och det
ar pa gott och ont eftersom vi
alltid blir forknippade med den.

Vad var det da for tankar och
idéer som A&E Design tillforde
diskborsten?

— Vi angrep det hér pa ett helt
nytt sétt och ville skapa den ul-
timata diskborsten.

Det gjorde de bl a genom att
anvénda sig av polypropen-
plast, som dé var en ny plast-
kvalitet, men som i dag &r do-
minerande inom plastsektorn.

De sag samtidigt plasten som
ett eget material och inte bara
som ett erséttningsmaterial till
tra, vilket da ofta var fallet.

De lade sig ocksé vinn om att
se diskborsten som ett verktyg
och att noggrannt studera for-
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utséttningarna for hur detta
skulle utformas for att ge bast
resultat. Och av det skélet bil-
dade de ocksa en referensgrupp
med husmédrar som de stude-
rade, intervjuade och fotografe-
rade.

—Vart forslag blev en kort och
kompakt diskborste dér vi lade
ner mycket arbete pa hur borst-
huvudet och vinklarna pa skaf-
tet och sjdlva handtaget skulle
vara utformat for att na basta
resultat. Vi kom ocksa pa att
diskborsten maste ha nagon typ
av skrapa for att kunna rengora
kastruller och stekpannor. Sa
dé& uppfann vi den. En annan
sak som vi tillforde var den sto-
ra upphéangningskroken som
inte hade funnits tidigare annat
an som ett litet borrat hal, be-
rattar Hans Ehrich och tilldg-
ger.

—I dagvill jag inte sdga att vi
lyckades skapa den ultimata
diskborsten. Men faktum &r att
alla andra diskborstar mer eller
mindre sedan dess ir paverka-
de av den diskborsten som vi ut-
formade och Jordan lanserade
1974.

Den tredje produkten, el-
ler snarare produktkategorin,
som Hans Ehrich lyfter fram ar
handikapphjéalpmedel.

—Tom och jag sa tidigt att vi
inte ville slésa bort var tid pa
flard- och modedesign, utan lag-
ga den pa sadant dar var insats

Tom Ahlstrém och Hans Eh-
rich startade som nybakade
studenter fran Konstfack in-
dustridesignfirman A&E De-
sign. | dag kan de titta tillbaka
pé 35 framgéangsrika ar, dar
de varit med och formgett
over 300 produkter, varav fle-
ra som manga av 0ss anvén-
der dagligen.

kunde ha en social betydelse.
Handikapphjélpmedel ar dar-
for ett omrade som vi har kom-
mit att 4gna mycket tid at.

Det borjade med att de kom i
kontakt med det medicinteknis-
ka foretaget Arjo i Eslov och
dess grundare Arne Johansson.
Arjo startade Arne Johansson i
princip med tva tomma hander
och en svarv i koket och lycka-
des sedan utveckla det till ett le-
dande foretag inom sin bransch.

— Vi har varit med och utveck-
lat i princip hela deras sorti-
ment av tyngre sjukhusutrust-
ning, t ex for patienttranspor-
ter, patienthygien, men dven i
viss man produkter som an-
vénds for terapi och bad.

Pa det har viset kom de ocksa i
kontakt med foretaget RFSU
Rehab, som sedan négra ar till-
baka bytt namn till Etac.

—De &r en av de ledande akto-
rerna inom sitt omrade i Euro-
paidag. Och Etac 4ridagen av
véara viktigaste uppdragsgivare.

A&E Design har bl a tagit
fram en speciell gron farg, nést-
an fluorescerande, som i dag
kanntecknar plastdetaljerna i
Etacs produkter och darfor kan
ségas ha blivit en del av varu-
maérket.

Tillsammans med Etac
har A&E Design ocksa utveck-
lat flera generationer av en
kombinerad dusch- och toalett-
stol. Den tillverkades forst i vit
plast med en helsvetsad fack-
verks-konstruktion av stalror,
vilka sedan ytbehandlades for
att aven fa dem vita.

—Hur val man gjorde detta sa
bérjade stolen forr eller senare
rosta i svetsfogarna. Eftersom
detta var en hygienprodukt
fann flera av Etacs kunder det
oacceptabelt att de rostade &ven

om det inte paverkade funktio-
nen. Vi fick darfor i uppdrag att
ta fram en produkt som inte
rostade.

Rostfritt stal var inte att tan-
ka pa eftersom produkten skul-
le bli alldles for dyr. Losningen
blev istéllet en stativkonstruk-
tion utan svetsfogar.

—Vifick Etac att satsa pa en
helautomatiserad numeriskt
styrd bockningsmaskin. Denna
bockar stativet i tre dimensio-
ner, fran ett 6ver fyra meter
langt stalror, utan en enda
skarv som kan rosta. Sjélva ro-
ret ar ytbehandlat fran grunden
men pulverlackas efter bock-
ningen.

For att kunna fasta plastde-
taljerna var de sedan ocksa
tvugna att utveckla hjulfasten
mm som greppade runt ror-
bockarna.

—TIoch med att vi kunde an-
vénda rérbockarna som uppsty-
rande element kunde vi fasta
hjulen med rostfria skruvfor-
band som gav en fullt tillrack-
ligt stadig konstruktion som
inte heller rostade. Och det ar
trevligt att konstatera att sto-
len har blivit en framgang for
Etac.

Med snart 35 ariindustri-
designbranschen och i dag bl a
verksam som jurymedlem for
den internationella utméarkel-
sen Red Dot Award, vad anser
da Hans Ehrich vara svarast
som industridesigner?
—Svensk industridesign har
rykte om sig att astadkomma
ratt hyfsade, hederliga och val-
fungerande saker, vilket kan
vara nog sa svart. Men for att
en produkt ska kunna hévda
sig méste den ocksa vara orgi-
nell, ha en sjil som far den att
Iyfta. Det &r det svaraste anser
jag. Det far dessutom inte ske
pa bekostnad av den redan upp-
nadda funktionsgraden. Man
far alltsa inte backa utveck-
lingsprocessen for att ldgga till
nagot som gor den orginell. Da
har man helt misslyckats, me-

nar Hans Ehrich.
PAB
Mer info: tel.Tel.08-673 01 59,
e-post: info@aedesign.se
Internet: www.aedesign.se

Elektronikutveckling

0 Konstruktion
0  Analogteknik
O  Switchteknik / ndtdelar
0  Digital styrning
O  Specialfunktioner

O Prototyper / tillverkning

Fran enstaka specialbyggen
till mindre och storre serier.

0 EMC-mitning
Precompliance métning och
atgérd av ledningsbunden och
till viss del radio storning.

BMH Audio & Elektronik
Landsvigen 8, 231 95 Trelleborg
Tel: +46 (0)40-485 232

www.bmh.nu info@bmh.nu

STOTKHOLMS

VATTENSKARNING AB

Vi skiir
i de flesta material
frin skumgummi och kork
till rostfritt stal och marmor
i tjocklekar 1-100 mm,
med toleranser pa 0,10 mm

Stockholms Vattenskérning AB
Kraftvagen 32,
196 37 Kungséngen

tel: 08-583 525 50

INDUSTRIDESIGN

www.ba-design.nu
Tel 0433-250 56 « Fax 0433-251 40
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Stressa designprisjuryn

NOMINERA
VIERA!

Nu ar det dags att nominera din kandidat
for Stora Designpriset 2004

P
- Las mer pa www.teknikforetagen.se

— Stora Designpriset vill inspirera till foretagsutveckling med
designfragor i fokus. Bakom initiativet star Teknikforetagen i

samarbete med Svensk Industridesign, SVID och Svensk Form

ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss

Teknikforetagen, Box 5510, 114 85 Stockholm, telefon 08-782 08 00




