SPECIAL: ELMIA SUBCONTRACTOR

»Kundnytta genom innovation” pa vag ge stort resultat:

Helintegrerad S!ﬂll!]"iSlliIl!] | plast
stort tekniksprang i bilindustrin

1993 sjosatte ABAof
Sweden i Anderstorp, som ar
en av varldens storsta leveran-
torer av slangklammor, det
som skulle bli det nya affars-
omradet: Automotive Systems.

Sa fran att ha varit en trad-
tionell underleverantor till for-
donsindustrin, enligt regeln
“tunnare och snabbare”, sa
blev den nya devisen "kund-
nytta genom innovation”.

—Om vi gor det tjanar bade vi
och kunden pengar, séger Mor-
gan Ryhman.

Den hér utvecklingsproces-
sen borjade alltsa lite trevande
1993 med en sa kallad snabb-
koppling som sedermera fick
namnet Twist 1. Denna var
framst avsedd for luft- och kyl-
system i fordon. Twist 1 kunde
integreras med olika typer av
slangar och sedan latt sattas
samman via en han-/hon-kon-
takt pd monteringslinjen utan
att man behovde anvanda nag-
ra verktyg.

—Viinsagi diskussioner med
bilindustrin i bérjan av 1990-
talet att trenden gick mot hel-
hetslosningar, dar man ville fa
bort s& ménga monteringsmo-
ment fran "linan” som mojligt.
Det har var en utveckling som
inte gick att stoppa. Samtidigt
hade det redan da borjat dyka
upp saddana kopplingar pa
branslesidan, sdger han.

1993 borjade man pa ABA of
Sweden, som de "stalmén”
man var, utveckla en djupdra-
gen platdetalj som man hoppa-
des skulle bli den revolutione-
rande nya kopplingen man
funderat pa.

Efter ett par arinsag
man emellertid att designfri-
heten i metall inte var sa stor.
Man bérjade déarfor snegla pa

ABA of Sweden ar underleverantérsfoéretaget som satsat pa
kundnytta genom innovation. Nu har man darfér utvecklat ett
helintegrerat system for kyl- och luftsystem i bilar i en enhet
som utgor ett stort tekniksprang for bilindustrin. Borta &ar dar-
for traditionella gummislangar, klammor mm.

— Nu star vi infor ett genombrott och marknaden ar mycket
stor. Vi forvantar oss darfor att det har ska omsatta ett hund-
ratal miljoner inom de narmaste aren, sdger Morgan Ryhman,
initiativtagare och utvecklingsansvarig och numera chef for
det nya affarsomradet Automotive Systems.

lllustrationen éverst visar det helintegrerade plastrérsystemet
som ABA of Sweden utvecklat for bilindustrin. | det hér fallet
visas luftsystemet. Detta innebér att manga av de traditionella
komponenterna gummislangar, klammor m m férsvinner. Dér
under de bada Twistkopplingarna — Twist 1 tv, och Twist 2, t h
— som var férutséttningen for att fa till systemet.

plast istéllet som skulle 6ka
designmgjligheterna.

—Malséattningen var att ska-
pa en enkel koppling, helst
bara bestdende av en kompo-
nent, annars blev den for dyr
och avancerad for bilindustrin.

Resultatet blev sa smanigom
Twist 1, en snabbkoppling som
integrerades i slangéndan,
som visserligen inte bestod av
en, men dock bara av tva kom-
ponenter och en O-ring som té-
tade konstruktionen.
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— Forutom att forenkla mon-
teringen sa sparade Twist 35-
40 millimeter i motorrummet,
vilket dr oerhort mycket med
tanke pé att om man bara spa-
rar ndgra millimeter i ett mo-
torrum i dag, ar det ofta val-
digt intressant for bilindust-
rin, sdger Morgan Ryhman.

Utvecklingen av Twist i kom-
bination med att ABA kopte
upp Fordonskonsultforetaget
Teknikpartner, gjorde att man
sedan ocksa fick majlighet och

Morgan Ryhman med en
motor ddr man monterat pa
det integrerade slangsyste-
met som man totalt sett har
utvecklat under tiotalet ar.

— En viktig férutséttning fér
att vi har lyckats é&r att vi haft
en styrelse som végat satsa
langsiktigt p& den hér ut-
vecklingen, sédger han.

kompetens att utveckla ytterli-
gare en koppling, med namnet
Twist 2.

Med denna koppling loste
Morgan Ryhman och hans
medarbetare ett helt nytt pro-
blem for bilindustrin, ndmli-
gen att astdkomma ett kopp-
lingssystem som gjorde det
mojligt att koppla ror till rér.
Denna var och ar dven majlig
att integrera med slangari alla
olika material.

Bilindustrins intresse for de
bada Twist-l6sningarna har
hela tiden varit stort. Men det
ar forst 2003, drygt tio ar efter
att utvecklingsarbetet starta-
de, som de stora volymordrar-
na borjar komma. Skélet ar att
Twistkonceptet numera ar in-
tegrerat i bilplattformarna C1
och P1 som bl a anvénds till
Volvo S40 och V50 samt Ford
Focus och C-max.

—Vilevererade de forsta
ordrarna pa Twistkonceptet
1999. Men i och med att var
koppling togs med pa de har
bada platttformarna ar det
forst nui ar som de stora voly-
merna har kommit, sdger Mor-
gan Ryhman.

Aven om Twist 1 och 2 in-
neburit radikalt nytdnkande
pa "slangomradet” inom bilin-



dustrin har Morgan Ryhman
och hans kollegor inte stoppat
vid detta.

Utan for nagra ar sedan borja-
de man &dven fundera pa att er-
sétta slangarna till bilens luft-
och kylsystem med plast. Dessa
har sedan bilens barndom varit
tillverkade i gummi. Var det
mdjligt att genomfora handlade
det darfor om en revolution pa
omradet.

— Med Twistkonceptet insag vi
att vi hade toppensystem. Det
maste darfor ga att gora kylar-
slangar i plast istéllet for gum-
mi tyckte vi och pa det viset fa
ihop en helhet, berattar Morgan
Ryhman.

Sagt och gjort. Pa hemvigen
fran Volvo kontaktade han plas-
travaruleverantéren DuPont
och forklarade att han var in-
tresserad av att gora slangar i
plast till kylsystemet i bilar.
Fanns det nagot sadant materi-
al? var den enkla fragan han
hade. D4 hade han ocksa fatt
tillatelse av Volvo — men forst
efter viss tvekan eftersom man
undrade vad en slangklamme-
tillverkare skulle syssla med
plastslangar for — att anvénda
deras modeller for motorer etc.
Nagot som dock var en forutsat-
ning for att klara av utveck-
lingsarbetet av plastslangarna.

DuPont visade sig ocksa ha ett
sadant material. Detta hade de
dock inte lanserat i brist pa av-
saknaden av ett bra kopplings-
system som skulle gora mate-
rialet ekonomiskt intressant att
anvanda.

—Vart kopplingskoncept visa-
de sig passa som hand i hand-
ske och det var det som fattades
for att DuPont skulle kunna
sélja det har materialet i stora
kvanititeter.

Jamfort med konventio-
nella I6sningar har den har sy-
stemkonstruktionen flera forde-
lar forutom att den leder till ra-
dikalt minskade monteringsti-
der vid "linan”, t ex:

¢ Plastens vikt jamfort med
gummi ar t ex bara 1/3.

¢ Plastens godstjocklek i for-
hallande till gummi &r bara
hélften sa stor vid samma ge-

nomloppsarea. Plastslangen tar
dérfor mindre plats.

* Genom att plastslangen &r
styv blir den ocksa lattare att
montera.

* Man méste ha mycket storre
spel kring en gummislang jam-
fort med en plastslang.

¢ Plastslangen &r inte heller
sé flexibel som gummislangen,
vilket innebér att man slipper i
frén att den ligger och noter.

¢ Plastslangens rorelser kan
bestammas exakt. Bilgar kan
ocksa laggas pa ett sddant satt
att den ror sig pa ett visst forut-
bestamt sétt.

— Plastslangen ger darfor
“freedom of design” och ar till
skillnad fran gummislangen
helt atervinningsbar efter an-
véandning. Plastslangen kan i
princip malas ner och anvédndas
igen for att gora nya ror och
kopplingar. Gummi ddremot
méste destrueras, vilket kostar
5-10 kr/kilot idag, sdger Mor-
gan Ryhman.

1 uppbyggnaden av
Automtive Systems och utveck-
lingen av Twistkonceptet och
det integrerade systemet med
plastslangar har ABA hittills
satsat flera tiotals miljoner kro-
nor. Bland annat har man byggt
upp ett helt unikt testlabb for
att tekniskt kunna verifiera
den har typen av produkter.

— Det fanns ingenting pa det
hir omréadet innan vi borjade,
sé det har verkligen varit till att
bryta nya mark pd manga sétt,
séger Morgan Ryhman.

Men forhoppningarna inom
ABA ir nu stora pa att det har
ska fa ett verkligt genombrott
och intresset fran bilindustrin
véarlden 6ver ar stort.

— Vi ar klara med alla prover.
Vi star déarfor precis infor ett ge-
nombrott pa det har omradet.
Forhoppningen ar déarfor att
den har utvecklingen nu ska
bara frukt. Inom nagra ar hop-
pas vi darfor att omsétta ett
hundratal miljoner kronor
kring de har produkterna, si-

ger Morgan Ryhman.
PAB

Mer info:M.Ryhman,
tel.0371-58 88 00,070-594 70 82,
e-post: morgan.ryhman@aba.se

08-656 48 70
info@qdp.se
www.qdp.se

(¢) QDP

* Produktutveckling

* Formverktyg

* Formsprutning, Gjutning
* Hog kvalité, Lagt pris

Tillverkningen sker i Kina och Taiwan

= W.MULLER MEKANISKA AB

Pneumatisk

3#/A55 -KOPPLING!

For utstétardon pa press- och
formsprutningsmaskiner

® Fjadrar laser vid ev. luftavbrott

@ Oppnar & sténger genom fjérrstyrning

@ Automatisk centrering

@ Efter montage kan kopplingen vridas till
onskat lage

® Rostskyddade sléta ytor

® Levereras med eller utan induktiv givare

@ Spelfri inkoppling genom profilslipad
utstétartapp

@ Passar dven HASCO's Z168-tappar

Tel. 033 222190 info@mullermekaniska.se www.mullermekaniska.se

SNABBASTE VAGENTILL
ETT KOMPLETT LAGER

FMA HUSLAGER

Flansmonterat lager

Monteras direkt i ett forborrat hal
Standardstorlekar 12 till 30 mm

UNI HUSLAGER

Sviriskt universialt lager

Borra tva hal och bulta fast
Standardstorlekar 10 till 100 mm

APE INDUSTRIAB
Box 50, 164 94 KISTA
tel 08-632 63 70

fax 08-632 08 60

info@apeindustri.se
INDUSTRI  www.apeindustri.se

Besok oss pa
Elmia Subcontractor
monter A01:20
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Prototypmaskin
premidrvisas

Skara Modellsnickeri premiar-
visar i samband med Elmia
Subcontractor "High Speed
Printern” Objet’s Eden 330
for prototyper och lagvolym-
komponenter i plast fran fore-
taget Objet Geometries.

Speciellt for dessa maskiner
ar blackstraleteknologin som
foretaget utvecklat under
ménga ar och med framgang
tillimpat i processen med
namnet "Polyjet™ Inkjet Pro-
cess” for Rapid Prototyping-
och FriFormsFramstillnings-
applikationer.

Aterférsiljare av Objet’s ma-
skiner ar ACMA NordicAB i

Sollentuna.
Mer info: Skara Modellsnick. tel.
0511-166 08,ACMA, tel.08-
7582220,
e-post: info@acma.se

Lediager i rostinitt

En ny serie ledlager i rostfritt
stal introduceras nu av foreta-
get IBS Internordic Bearing.

— Rostfria ledlager karaktari-
seras av korrosionsbestandig-
het, underhallsfrihet, hog slit-
styrka och lag friktion, sager
Jan Magnfilt.

Ledlager i rostfritt stal ar
lampliga i blota miljder, t ex hy-
draul- och pneumatikcylindrar,
dar man regelbundet spolar
och rengér och inte vill anvan-
da smérjmedel och fett.

—Vara ledlager anvinds inom
manga olika branscher; livs-
och likemedel, marina miljcer
och reningsverk t ex.

Driftstemperaturomradet ar
- 60 till +150°C. Ledlagren 4r
konstruerade for underhallsfri
drift och far inte eftersmoérijas.
Dimensioner mellan 6 och 90

mm.
Mer info: tel.0380-56 59 47,
e-post: jan.magnfalt@ibs-
bearing.com

Arets Elmia
Subcontractor,
11-14 novem-
ber, ar den 20:e
i ordningen och
blir storre an
nagonsin. Totalt

17 500 kvm ar salda och mer

an 1200 féretag kommer att
stélla ut.

— Det kdnns som om det ar
laddat for en riktigt bra mas-
sa, sager Jonas Ekeroth,
massans projektledare.

Embryot till dagens Elmia
Subcontractor arrangerades
1975 under ledning av den ka-
rismatiske méssgeneralen
Bjorn Larsson. Men det var
forst i borjan av 1980-talet som
maéssan borjade likna den pro-
dukt som finns i dag.

Fran en nationell méssa har
Elmia Subcontractor numera
inte bara blivit norra Europas
viktigaste underleverantors-
méssa utan dr dven den nést
storsta i hela Europa. Bara Mi-
dest i Paris &r storre &n Elmia
Subcontractor i Jonképing!

— Bra underleverantorsmés-
sor i Europa finns i regioner
som av tradition har mycket un-
derleverantorsindustri i sin om-
givning. Och hir pa Elmia har
vi bara atta, nio mil till ett av de
stora underleverantérsbéltena i
landet, Gnosjéregionen, forkla-
rar Jonas Ekeroth.

Sedan 1975 da trots allt
375 foretag deltog, men med
sma montrar som knappt téckte
nedre delen av det som i dag ar
hall B, har méssan numera
vuxit ordentligt. 17 500 kvm
(fyra fulla hallar) och 6ver 1200
utstallare fran 25 olika lénder
vittnar om detta trots att kon-
junkturen kanske inte &dr den
allra bésta.

—Det ar klart att vi méarker att
konjunkturen inte &r den basta.
For en méssa dr ju alltid en spe-
gelbild av branschen. Samtidigt
ar det sa att marknadsledande
koncept oftast far ett uppsving
nar konjunkturen dr sémre.
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Darfor har vi markt forvanans-
vért lite av det hittills.

Att Elmia Subcontractor blivit
den succén som den blivit — for-
utom att man ligger néra ett av
landets framsta underleveran-
torsbélte — handlar ocksé, me-
nar Jonas Ekeroth, om en klar
idé och ett hart och malmedve-
tet arbete att skapa en méssa
av hogsta klass.

— Vi har hela tiden varit vél-
digt konsekventa i vart sétt att
utveckla det har mésskoncep-
tet. Férutsattningen har hela ti-
den varit att attrahera rétt be-
sokare och utstéllare. Det ger
en god cirkel dar det ena hela ti-
den genererar det andra, sdger
han.

— Men det innebér ocksa att vi
tvingas vara harda pa att sdga
nej till foretag som inte ska fin-
nas med hér.

— Samtidigt maste vi vara 6d-
mjuka och gora det har pa bésta
séatt. For det 4r ocksa ett fortro-
ende vi har fatt fran utstéllarna
och bes6karna som vi samtidigt
ar jattetacksamma for, sager
han.

Vad har da arets méssa att
bjuda pa?

Ja, helt klart kommer det fin-
nas en stor méngd nyheter som
man kan ta del av. Som kan
leda till nya idéer och tekniska
l6sningar, som sedermera gene-
rerar nya produkter och nya af-
farer. Hit kommer dérfor

Motet i centrum nar Eimia
sulicontractor jubilerar

manga av foretagens inképare,
konstruktoérer och utvecklings-
folk.

— Elmia Subcontractor, skulle
vi vilja past4, har blivit en vik-
tig pulsader for svensk industri.
Det ar hir framtiden formas for
manga foretag. Tio procent av
utstallarnas omséttning gene-
reras pa méssan. Det betyder
att det grundlaggs affarer for
miljarder under missdagarna,
séger Jonas Ekeroth.

Till detta kan sedan ocksa lag-
gas ett konferensprogram som
med berdkning inte gjorts allt
for omfattande, men med ett
jordnéra innehéall som omfattar
alltifran seminarier kring plast,
material, design, kvalitet till ke-
mikalier och att teckna underle-
veransavtal. Dessutom forstas
Leverantorsstimman som i ar
behandlar patent och dess bety-
delse for leverantorens lonsam-
het med bland annat Hakan
Lans som paneldeltagare.

—Maéssan ar forst och framst
en marknadsplats som vi 4r
mycket man om, dér nya affarer
ska initieras. Vi vill darfor ha
ett jordnara konferensprogram
som inte far vara allt for omfat-
tande och konkurrera med ut-
stallningen. Och det tycker jag
verkligen att vi har lyckats med
iar, séger Jonas Ekeroth.

Slutligen undrar man for-
stas om jubileet ska firas pa na-
got speciellt satt?

— Visst blir det kvéllsaktivite-
ter. Men temat for alla vara ak-
tiviteter med anledning av jubi-
leet &r att satta "Matet i fokus”.
Att ge utstéllarna och besokar-
na dnnu mer tid for diskussio-
ner, kontakter och givetvis affa-
rer, sdger Jonas Ekeroth som
har brada dagar fram tills da
maéssan startar den 11 novem-

ber.
PAB

Mer info: ). Ekeroth 036-15 22 55,
Internet: www.elmia.se/subcontractor



SELA,LJ?T@ ECONOMOS WAERJ?f

SVERIGE

e Svarvade titningar, upp till 4000 mm
e Vattenskurna packningar

e Mer 4n 30 olika material

e Special och prototyp

e Leverans pa dagen

e Specialkullager & Plastkullager

* Brandenburger virmeisolerplattor

Economos Sverige AB tel:  08-462 01 80
Hammarby fabriksvig 29-31 fax: 08-462 01 40
120 33 Stockholm order @economos.se

Eksharads Water Jet jobbar

med vattenskérning...

Vi skar i alla sorters material — fitan, stal aluminium, granit,
kakel, gummi och plaster. Ingenting &r omajligt!

Hag positions- och repetitionsnoggrannhet, béttre skérkvalité
och korta stélltider &r nagra av fordelarna.

Kontakta oss och se vad vi kan géra fér ditt féretag!

Eksh&rads Water Jet
Gérsjovagen 3, 682 31 Hagfors
Telefon 0563-122 20, fax 0563-127 20

info@ewj.nu WWW.ew|.nu

tillgdnglig for dig i samma égonblick du ringer oss."

026-100100

www.rehnstrom.se

VLT 1@ g Fax: 026-109987
{3 MY} Email: info@rehnstrom.se

6000 varianter finns pa lager i Gévle — och var kunskap ar

@ Spraying Systems Co.

Vi kan
kombinera
vakuumformning och
formsprutning i hybrid-
tillverkning som ger vissa
projekt kraftiga
besparingar.

¥ Vakuumformning
Materialformat
upp till I1x2 m

v Formsprutning
Upp till 350 tons
laskraft

v CAD/CAM och egen CNC fras
Tidig visualisering ger total kontroll
och spar tid

¥ Montering
Vi kan fardigstilla dina produkter

Vilkommen att besoka oss pa
Elmia Subcontractor |11-14 nov
monter DO01:60

WETA-Plast AB

Box 89, 130 25 Ingmarso

VI TILLVERKAR PRODUKTER SOM FORBATTRAR
MANNISKORS LIVSKVALITET OCH ARBETSMILJO

Max 750 N
Slaglangd 30-130 mm
IP66

Potentiometer eller
pulstag

100% intermittens
Upp till 200.000 cykler

Kopplas direkt till PLC
utan mellanelektronik

NAR DU BEHOVER EN RORELSE

De robusta och palitliga LINAK stalldonen kan lyfta upp till 10.000 N.
Svara férhallanden som vatten, anga, damm, olja eller smuts ar inga
problem fér ett LINAK stélldon .... &ven under dessa extrema férhallanden

ar de underhallsfria.
u ' Besdk oss pd ELMIA Subcontractor

2003 B03:41 och
Scanautomatic B04:90!

LINAK [

WE IMPROVE YOUR LIFE

LINAK Scandinavia AB

Matslingan 2 - Box 7302 - 5-187 62 TABY
Phone: +46 8 732 20 00 - Fax: +46 8 732 20 25
info@linak.se

www.linak.se
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Membnran av Gore
skyddar hilelektronik

Att en bil dr rena mardréms-
miljon for kanslig elektronik
med sina stora temperaturfor-
andringar och utsatthet for fukt
har foretaget W.L. Gore& Asso-
ciates, tagit fasta pa. Féretaget
som en gang bildades kring det
vilkanda materialet Gore-Tex®.

De har darfor utvecklat ett
andande membran enligt sam-
ma principer som giller for t ex
skidakares och seglares Gore-
Tex-klider.Membranet dr helt
vattentdtt men slipper igenom
anga.

— Styrenheterna, som bl a in-
nehaller kretskort, sitter i mo-
torrummet dar virme och fukt
gor det svart att skydda elekt-
roniken, sager Anders Nensén
projektledare vid foretaget Sto-
neridge som bl a levererar elek-
tronikkomponenter till for-
donsindustrin och tillagger:

— Genom att anvinda Gores
material ser vi till att snabbt fa
fa ut den fukt som anda trang-
er in i kapslingen. Jamfért med
helt tita inkapslingar dr [6sning-
en ocksa kostnadseffektiv.

Mer info: Magnus Idegard,
tel.031-706 78 12

Flatmunstycke
dampar ljudet

Borasforetaget Silvent har ut-
vecklat och patenterat ett litet
munstycke som genererar en
flat men bred ljuddampad luft-
kon.

Munstycket dr speciellt ut-
vecklat for att passa i tranga
maskinkonstruktioner och fér
att maskinbyggare skall kunna
mota de krav som EU:s maskin-
direktiv stiller pa luftburet bul-
ler i maskiner. Det uppfyller
ocksa sikerhetsforeskrifterna

fran OSHA.
Mer info: tel.033-23 79 00,
e-post: info@silvent.se, Internet:
www.silvent.com

Ny teknik!

Hydraulic Power System, HPS, ar en ny metod att tillverka fix-
turer for bearbetningsandamal. Metoden gor det mojligt att
frésa istéllet for att borra fram avancerade kanalsystem i fixtu-
rerna. HPS &r darfér mycket intressant savél ur produktions-
som kvalitets- och ekonomisk synpunkt. Bland annat Husg-
varna AB anvénder i dag uteslutande den har metoden med

gott resultat.

Kring innovationen — uppfunnen av verktygsmakaren Tomas
Gunnarsson, 40, i Jonkoping pa bild ovan med en fixtur —

drivs nu foretaget Tooli AB.

Slutbearbetningen av
olika produktdetaljer i metall
som magnesium och aluminium,
till verkstads- och bilindustrin
gors ofta med hjélp av s kallade
hydrauliska fastspidnningsfixtu-
rer i NC-maskiner. Varje detalj
behéver sin fixtur varfor en pro-
dukt kan kréva manga olika fix-
turer.

Bearbetningsfixturerna bestar
av kanaler och haltagningar
som ska forbinda dessa med va-
randra pé olika vis for att funk-
tionen ska bli den man vill
astadkomma i den féardiga fixtu-
ren.

Traditionellt produceras dessa
fixturer genom att man borrar
kanaler och hél. Den kan darfor
liknas vid en myrstack med upp
till 50-60 hal (ingéngar) och oli-

ka kanaler (gangar). Att fram-
stalla de har fixturerna &r dérfor
ofta ett avancerat och tidskra-
vande arbete som ltt kan bli fel.

—Ju mer avancerad fixturen &r
desto storre ar risken att nagot
blir fel. Dessutom 6kar ocksa ris-
ken for att nagot blir fel med
varje ytterligare hal och kanal
som ska goras, forklarar Tomas
Gunnarsson.
Nar han gjélv darfor blev tvung-
en att gora om en sadan har fix-
tur (vilket inte var forsta gang-
en) avsedd for bearbetning av en
detalj till en av Husqvarnas mo-
torsadgsmodeller, borjade han
dérfor fundera p4 om det inte
fanns ett enklare och mer ratio-
nellt sétt att gora det hér arbetet
pa.

—Forutom tillverkningstiden,

ning foren

som var flera dagar, fick 4ven
Serviceverkstaden ldgga ytterli-
gare atskilliga dagar pé att fel-
soka och demontera fixturen
som inte fungerade. Nér de se-
dan konstaterade att problemet
var ett inre lickage innebar det
att hela arbetet fick goras om pa
nytt. Det var férodande, séger
han.

Tomas Gunnarsson ville allt-
sé undvika de negativa saker
som det konventionella séttet
att arbeta innebar och som for-
utom att det var tidskrdvande
innebar ldnga leveranstider,
kvalitetsproblem, nodlésningar
med pluggar och utanforliggan-
de hydraulrér och inte minst
hoga tillverkningskostnader.

Hans snilleblixt, som han for
ovrigt fick samma natt som pro-
blemet med fixturen uppstatt,
innebar att man istéllet for att
borra fréste fram kanaler och O-
rings-spar.

Redan innan klockan var fem
pa morgonen var han darfor till-
baka pé jobbet och testade sin
idé. Pa en timme hade friasen
gjort jobbet. D& hade den skapat
ett komplext kanalsystem dér
hydrauloljan kunde floda utan
diverse kors- och hjalpborrning-
ar med pluggning som foljd.
Samma arbete hade normalt ta-
git honom mer 4n en vecka att
gora i borrmaskinen. Med ett O-
ringsystem som tétningsmedia
och en tunnare stalplatta som
lock kunde fixturen sedan fér-
digstéllas.

Déarmed var en uppfinning
fodd.

—Det hér ar valdigt enkelt att
utfora produktionstekniskt.

B Piezomotor for linjar eller roterande rorelse
E Positionering i nanometeromrade

B Kan anvandas i vacum

N
Goteborg —031-707.48.00.ul

TRANSMISSIONSLEVERANTOREN EIE MASKIN AB

www.EIE.se eie@eie.se
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kiar fixturarhete

Man for helt enkelt 6ver uppgif-
terna fran CAD-programmet till
frasen. Och med dagens NC-styr-
da frasmaskiner gor man alla ka-
naler, och haltagningar. Jamfort
med en borrad platta sparar man
dérfor mellan 85-90 procent av ti-
den, sdger han.

Forutom att man spar tid
ger den hér metoden dven vi-
sentligt lagre produktionskost-
nad i form av kortare produk-
tionstid och mindre resursat-
gang. Inte séllan kan man dérfor
spara avsevirda belopp beroende
pa konstruktion péa fixturen.

En frast fixtur ger ocksa majlig-
het till 6kad komplexitet i kon-
struktionen jamfort med sin bor-
rade motsvarighet.

Med HPS blir det ocksa majligt
att lagga kanlerna mycket néira
varandra och optimera for andra
detaljer i fixturen. Man kan ock-
sa frasa kanaler i olika skikt som
sedan monteras ihop. Det ger fix-
turer som &r mer kompakta,
béattre anpassade till and-ra de-
taljer och optimerade efter effekt-
uttag och funktionalitet.

— Systemet kan ocksa utvecklas
och fordandras i efterhand, vilket
ger okad flexibilitet. Vill man t ex
ha fler funktioner, hydraulcylin-
drar eller ventiler, kan man ldgga
in en mellanplatta och fréisa lika-
dana spar och kanaler i den, sé-
ger Tomas Gunnarsson.

Med HPS blir det ocksa majligt
att 6ppna och rengora fixturen.
Nagot som inte varit mojligt tidi-
gare, vilket gor att underhallet
blir billigare.

Tomas Gunnarsson har fatt fri-
brev fran sin arbetsgivare, Husq-

varna AB, for sin idé. Han &ger
dérfor patentet sjalv.

—Jag har fatt full uppbackning
fran Husqvarna AB for min idé.
De har verkligen stéllt upp till
100 procent, séger han.

En annan person som ocksa
hjalpt honom mycket 4r innova-
tionsradgivaren Ann-Katrin
Carlberg i Vetlanda. Och finansi-
eringen till utvecklingen av sin
idé har han bland annat fatt via
SIC och Almi i Jonkoping.

Sedan ett drygt ar tillbaka har
ocksé bolaget Tooli AB bildats
kring innovationen, som forutom
Tomas Gunnarsson dven dgs av
Ola Lauritzson, tidigare VD for
SIC, och Hans-Ingvar Green.

—Tanken &r att vi ska sélja li-
censer till verktygs- och maskin-
tillverkare som har intresse av
den hir metoden i savél Europa
som USA. Av det skilet har vi nu
ocksé precis borjat marknadsfora
metoden, berittar Tomas Gun-
narsson.

Forsta kunden ir forstas
Husqgvarna AB som numera ute-
slutande anvénder den hir meto-
den for sina fixturer. Dessutom
med gott resultat.

— Vi monterar ihop dem sjélva,
testar tryck, flode etc och de har
fungerat hur bra som helst. Det
har inte varit nagra problem alls
med de fixturer som tillverkats
med den hir metoden och an-
vénts i produktionen, séger To-
mas Gunnarsson som 4n sa lange
fortfarande arbetar kvar vid
Husqvarna.

Fragan ar vél hur lange?
PAB

Mer info:070-323 95 83, e-post:
info@tolli.se, Internet: www.tooli.se

STOTKHOLMS

VATTENSKARNING AB

Vi skir
i de flesta material
fran skumgummi och kork
till rostfritt stal och marmor
i jocklekar 1-100 mm,
med toleranser pa 0,10 mm

Stockholms Vattenskarning AB
Kraftvagen 32,
196 37 Kungséngen
tel: 08-583 525 50

FORNGPRUTNING

FORMVERKTYG

Egen tillverkning av formar

TAMPONGTRYCK

Vi kan trycka 4 farger pa en gang

VARMPRAGLING
LEGOTILLVERKNING

ljunggrensteknik.com
Tel. 08-774 69 29

i Allt i

\.% maskinskydd

MEKANKOMPONENTER AB

Tel 08-32 17 01 » Fax 08-32 28 25

ACCOAT

Accoat utvecklar och framstéller miljovanliga
I6sningar for industriella och medicinska foremal,
dar fluorplast — Teflon®, PTFE och andra ddla
polymerer ingar som produkt eller beldggning.

Lagerv. 1, Box 58,280 60 BROBY Tel: 044-401 80 Fax: 044-401 85
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SPECIAL: ELMIA SUBCONTRACTOR

Innovativt fastelement
och plastkopplingar

Colly Components, Kista, in-
troducerar ett nytt program av
sa kallade PEM-presskruvar
med sjdlvcentrerande patente-
rad gangingang.

Presskruven ar utvecklad for
tillverkare med produkter i
stora serier; t ex fordonsindus-
trin, dar kraven pa siker sam-
manfogning, kostnadsreduce-
ring och kvalitetsikrad slutpro-
dukt ar stor.

Colly introducerar ocksa
snabbkopplingar i plast fran det
amerikanska foretaget CPC, av-
sedda framst for foretag med
produkter inom bland annat I3-
kemedels-, bioteknik- och livs-
medelsindustri.

— CPC-produkterna har lag
vikt och &r ett kostnadseffek-
tivt alternativ i manga olika ap-
plikationer, uppger man fran

Colly Company AB.
Mer info:Jan Jonson, tel. 08-7030100,
e-post:info@me.colly.se

Hydrauelmiker
lkan fa korkort

Nu ska montorer; underhalls-
tekniker och konstruktorer
yrkesverksamma inom hydrau-
likomradet i likhet med manga
andra branscher kunna fa be-
horighet pa sin kompetens. Na-
got som hittills inte varit moj-
ligt trots att vissa saker i en hy-
draulikarbetares vardag ar rent
livsfarliga.

Branschorganet Hydraulik &
Pneumatikféreningen och Nat-
verket Hydraulik ska nu @ndra
pa det.

En testutbildning pa hogskole-
nivd som antagligen blir pa 20 p
genomfors vid Hogskolan i Da-
larna i Borlange och omfattar
bade teori och praktik.

Behorighetsfragan anser
branschen vara mycket viktig.

Rent av en 6verlevnadsfraga.

Mer info: tel. Hans Forsling,
projektledare, tel.070-607 15 55

Walkman i vaxtoljehaserad |l|ﬂ$l‘

Sony dr den forsta tillverkaren
som kommer ut pa den
europeiska marknaden med
ett skal av vaxtoljebaserad
plast, ett material som beter
sig pa samma sitt som vanlig
plast, men som baseras pa for-
nybara naturtillgangar. Det
sker i och med Sonys lanse-
ringen av WALKMAN® WM-
EC1.

— Vi har uppfattat vixtolje-
baserad plast som ett material
som patagligt kan bidra till att
spara pa virldens naturtill-
gangar eftersom anviandning-
en av denna minskar var ut-
tomning av fossila branslen
och skér ned pa koldioxidut-
sldappen, séger Mathias Da-
nielsson, produktchef pa Sony.

Materialet har tre stora mil-

Prizade stalkonstruktioner

Stalkonstruktioner fran tre
kontinenter har nominerats
till Swedish Steel Prize, instif-
tat av SSAB Tunnplat.

Su-Dan Corporation, USA,
har utvecklat en ny typ av ba-
rande och fjadrande stallist till
GM.

Superior Trailer Works,
USA, har utvecklat ett nytt
véaxelflaksystem for trailers
som &r bade starakare och slit-

taligare och 6kar lastkapacite-
ten.

Tatravagonka, Slovakien,
har visat nytédnkande da de ut-
vecklat en konstruktion for
jarnvéagsvagnar som okar last-
formagan med ca ett ton, vil-
ket mostvarar 15 procent lagre
vikt.

Trailord Pty Ltd, Sydafrika,
for en trailerkonstruktion med
forbattrad transportekonomi.

g |

jofordelar framfor vanlig plast:
den anvénder mindre fossil-
framstélld olja, mindre vax-
thusgas genereras under pro-
duktens livslangd och den ar
biologiskt nedbrytbar vilket
gor att den kan formas till
kompost.

Plasten svarar for cirka 90
procent av den totala skalvik-
ten pa WM-EC1. Under dess
livslangd resulterar detien
55-procentig minskning av an-
vandningen av fossilbaserad
olja jamfort med vanlig plast,
en faktor som Sony uppskat-
tar minskar koldioxidutslap-

pen med omkring 20 procent.
Mer info:

e-post:lennart.thulin@norsholmen.se
tel.08-598 90 000, el.0705-106 106

Hightechkeramik allt vanligare

Higtechkeramerna blir allt
vanligare i verkstadsindustrin
rapporterar foretaget Glyn-
wed/Friatec i Géteborg.

—De keramiska produkter-
na finner inte enbart anvand-
ning som en komponent i
kundernas maskiner och an-
laggningar utan dven allt of-
tare som ett viktigt produk-
tionshjidlpmedel, hdvdar man
vid foretaget.

Néagra sddana omraden déar
higtechkeramerna tagit sig in
dr bland annat som:

* omformningsverktyg

e stansverktyg

e styrpinnar och hylsor.

Det ar framfor allt keramer-
nas ménga fordelaktiga egen-
skaper som efterfragas, t ex
slitstyrkan och de elektriskt
isolerande egenskaperna, 1ang
livslangd och brukstid, lagre

friktion och virmeutveckling
och bra korrosionsegenskaper
4dven i kombination metaller,
som gor dem intressanta och le-
der till ett bra produktionsre-
sultat.

— Vi kommer visa upp mer av
keramikens fordelar pa Elmia

Subcontractor.
Mer info:031-701 70 07, e-post:
cornelia.f.barkebo@glynwed-se.com

Ringhrannare loder aluminium

Det danska foretaget Briisch
Maskinfabrik A/S har utveck-
lat en ringbrannare som gor
det mgjligt att 1oda i material
som aluminium och koppar och
dar det dr svart att komma at,
som kommer att visas pa El-
mia Subcontractor.

En utmaning som i manga si-
tuationer har verkat vara prob-
lematisk &r t ex att sammanfo-
ga aluminium vid 16dning. Sér-
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skilt tunnvalsade aluminium-
material som ror har ofta visat
sig att vara omajliga att 16da
med traditionella briannare,
utan att genombrinna, och
ddrmed forstora materialet.

— Vi har utvecklat ett 16d-
ningsverktyg som gor det moj-
ligt att styra viarmen i l6dning-
en sa precist att man utan
komplikationer kan uppna ett
sikert och bra resultat saval i

produktions- som vid repara-
tionsarbete, sédger Gunnar
Briisch.

Mer info: tel. +45 44501320,
Internet: www.brusch.dk

&



LOSNINGEN PA MANGA PROBLEM SATT FARG PA PRODUKTEN
-

Nu ér det Litt och billigt!

II Vi lagerhéller 49 fargkombinationer
av stillbara spakar. C:a 60 stor-
lekar per farg. Totalt 3.000 varianter.

iy r. — -
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Scandinavian Contact ar den erfarna lanken mellan l l l

olika intressanta produktionsmetoder och den

tillverkande industrin. Se hela vart sortiment med priser pa hemsidan:
Pa var hemsida hittar du fullstandig information om
vara gjutmetoder:

Doppgjutning i plast
Doppgjutning i latex

www.wiberger.se
Eugen Wiberger AB

Stépning i plast Wibe Box 4003
scandinavian contact ab 422 04 HISINGS BACKA
Box 137, 518 22 Sandared. Tel. 033-25 87 75. Fax 033-25 88 26 Tel 03 1_52 03 15 Fax‘ 03 1_52 03 18

www.scandinavian-contact.se

Korrosions- och kemikalieresistenta...
Det sjalvklara pumpvalet

GRI & FLOJET Pumpar

For inbyggnad i maskiner och instrument. For dosering, transport och cirkulation.

e Magnetdrivna
Centrifugalpumpar
e Bilgdoseringspumpar

e Kolvmembranpumpar
e Luftdrivna pumpar

e Vibrationspumpar

e Membranpumpar

e Slangpumpar

Avd. TITAN Specialpumpar

Box 835, Tappvagen 42, 161 24 Bromma.
Phone +46 8 629 01 90. Telefax +46 8 28 80 42
www.a-filter.se

internet: www.uppfinnaren.com  Uppfinnaren & Konstruktoren 5/03 o 23



TEKNIKFORETAGEN INBJUDER TILL LEVERANTORSSTAMMA 2003

Himmel eller pannkaka

Patent och dess betydelse

Tisdagen 11 november klockan 17.00 - 19.00

Elmia Congress, Jonkoping i Victor Rydbergssalen
Produkiutveckling och innovationer &r en fdrutsatining for forelageals
konkurranskraft och 1or framgangsrika och lGnsamma affarer.

Langt ifrdn alla uppfinningar och idéer ar higlaknologiskt kompli-

cerade eller kraver ar av forskning och utveckling. De flesta ar
idag vidarautveckiing av befintlig teknik,

Som leverantdr &r det darfor viktigt att tillvarata de majligheter
gsom det industriella rattskyddet erbjuder | att

- Bkydda dina investeringar | produktutveckling.
- Starka din konkurrenskraft och gira battre affarer.
- Inte sjaly uts&tta dig for risken att gdra intrang.

Vi avslutar traditionsenligt stamman med buffé och mingel,
Valkomna!

Medverkande | panelen
Hakan Lans, innowvator

Per Andersson, Europapatentombud, Albihns

Dr Werner Frohling, Volvo Technology Corporation

Mats Paulssan, operativ chef, kontraspionaget

Lennart Fredriksson, Follansvarig, Hormell International

Moderator, Ingela Agardh, journalist
Far mer information besdk www.elmia, se/subcontractor
Far anmalan christina.frisk@almia,se

Teknikioretagan




